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 (
ГОСТ 3.1118 –  82    Форма 1
    
Формат А4
Дубл.
Взам.
Подл.
Разраб. 
Киряченко Г.Ю.
ТП
Пров.
Гоцеридзе Р.М.
Н.контр.
М 
01
Код
ЕВ
МД
ЕН
Н.расх.
КИМ
Код загот.
Профиль и размеры
КД
МЗ
М 
02
А
Цех
Уч.
РМ
Опер.
Код, наименование операции
Обозначение документа
Б
Код, наименование оборудования
СМ
Проф.
Р
УТ
КР
КОИД
ЕН
ОП
Кшт
Тпз
Тшт
А
03
01                                    
0
05
                 Сборочная
Б
04
Стенд.
О
05
Закрепить р
аму 
тангажа поз.1
 на сборочном стенде
 
06
Установить ДМ-23 поз.2 в раме тангажа 
07
Закрепить ДМ-23 крышкой поз.3 при помощи шайб поз.4 и винтов поз.5
Т
08
Отвёртка
09
Контроль исполнителем.
А
10
01                                    
0
10
                 Сборочная
Б
11
Стенд
О
12
Закрепить платформу поз.6 при помощи винтов поз.7
Т
13
Отв
ё
ртка
14
Контроль исполнителем.
А
15
16
О
17
18
МК
МАРШРУТНАЯ КАРТА
2
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ГОСТ 3.1118 –  82    Форма 1
    
Формат А4
Дубл.
Взам.
Подл.
Разраб. 
Киряченко Г.Ю.
ТП
Пров.
ГоцеридзеР.М.
Н.контр.
М 
01
Код
ЕВ
МД
ЕН
Н.расх.
КИМ
Код загот.
Профиль и размеры
КД
МЗ
М 
02
А
Цех
Уч.
РМ
Опер.
Код, наименование операции
Обозначение документа
Б
Код, наименование оборудования
СМ
Проф.
Р
УТ
КР
КОИД
ЕН
ОП
Кшт
Тпз
Тшт
А
19
01                                    
015
                Сборочная
Б
20
Стенд.
О
21
Закрепить полуось 
ДУ поз.
8 
при помощи шайб поз.4 и винтов поз.5
22
У
становить 
 ротор ДУ поз.
9
 и зафиксировать 
его
 при помощи га
йки
 поз.
10
Т
23
Отвертка, гаечны
й
 ключ
А
24
Контроль испонителем.
А
25
                                  
020
                Сборочная
Б
26
Стенд.
О
27
Смазать ш/п, установить ш/п поз.
11 на полуоси поз.
8
28
Т
29
Отвертка, смазка для ш/п
30
Контроль исполнителем.
О
31
32
33
34
МК
МАРШРУТНАЯ КАРТА
3
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ГОСТ 3.1118 –  82    Форма 1
    
Формат А4
Дубл.
Взам.
Подл.
Разраб. 
Киряченко Г.Ю.
ТП
Пров.
Гоцеридзе Р.М.
Н.контр.
М 
01
Код
ЕВ
МД
ЕН
Н.расх.
КИМ
Код загот.
Профиль и размеры
КД
МЗ
М 
02
А
Цех
Уч.
РМ
Опер.
Код, наименование операции
Обозначение документа
Б
Код, наименование оборудования
СМ
Проф.
Р
УТ
КР
КОИД
ЕН
ОП
Кшт
Тпз
Тшт
А
35
01                                    
02
5
              
Сборочная
Б
36
Стенд.
О
37
Установить 
 
статор 
ДУ поз.
12
 и зафиксировать 
его
 при помощи га
йки
 поз.
13
Установить крышку ДУ поз.15 при помощи шайб поз.4 и винтов поз.5
Т
38
Гаечный ключ, отвёртка
39
Контроль исполнителем.
А
40
01                                    
030
           
Регулировочная
Б
41
Стенд.
О
42
Выставить ноль ДУ
Вольтметр, гаечный ключ
Т
43
Контроль исполнителем.
А
44
01                                    
035
             
Контрольная
Б
45
Стенд.
О
46
Проконтролировать положение нуля ДУ
Т
47
Вольтметр
МК
МАРШРУТНАЯ КАРТА
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ГОСТ 3.1118 –  82    Форма 1
    
Формат А4
Дубл.
Взам.
Подл.
Разраб. 
Киряченко Г.Ю.
ТП
Пров.
Гоцеридзе Р.М.
Н.контр.
М 
01
Код
ЕВ
МД
ЕН
Н.расх.
КИМ
Код загот.
Профиль и размеры
КД
МЗ
М 
02
А
Цех
Уч.
РМ
Опер.
Код, наименование операции
Обозначение документа
Б
Код, наименование оборудования
СМ
Проф.
Р
УТ
КР
КОИД
ЕН
ОП
Кшт
Тпз
Тшт
А
51
01                                    
040
           Регулировочная
Б
52
Стенд.
О
53
Выставить требуемый осевой
 натяг 
ш/п при помощи компенсатора поз.14
Отвёртка
Т
54
Контроль исполнителем.
55
01                                    
045
             Контрольная
А
56
Стенд.
Б
57
Проконтролировать сборку ш/п узлов
О
58
Измерительный инструмент.    
Т
59
01                                    
050
             Контрольная
Стенд.
Контроль сборки всего узла
Измерительный и контрольный инструмент
.
МК
МАРШРУТНАЯ КАРТА
5
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