
Формат A2

Нормализация заготовки

Содержание переходов

1. Точить  22h12 на длине 5

2. Точить  30h12 на длине 37

025 Токарная чистовая

Оборудование

Токарный станок 16E20

центры, поводковый патрон

Rz 20
3. Точить  38h12 на длине 40
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4. Точить  62h12 на длине 100

5. Точить  38h12 на длине 50

6. Точить  30h12 на длине 60

7. Точить  22h12 на длине 38
8. Снять фаски 1х45°

9. Снять фаски 60°
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10. Нарезать резьбу М60х3,5


