
Формат A2

Нормализация заготовки

Содержание переходов

1. Полировать под манжет

2. Шлифовать шейки вала

030 Шлифовальная

Оборудование

Гладко-шлифовальный станок

центры, поводковый патрон

Rz 20

Ra 0,8

60

30
 H

12

38

Ra 0,8


