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Число зубьев z 23
Коэффициент смещения исходного контура x 0

Исходный контур
Степень точности по ГОСТ 9178-81

-
-

ГОСТ 9587-87
7-G

5,1

1.25Ra 1.25Ra
2.5Ra

2.
5

Ra

4,
5 -

0,
01

8
24,3

18
Ç4

1. Допуск на неуказанные размеры
- для отверстий H12
- для валов h12
-для остальных ± IT12
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Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )


